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切割與鑽孔用油 
切割與冷卻的最佳選擇
料號 0893050008

Flexton PU裝配用手套 
料號 0899401155

若未經事先許可，不得複製本型錄部分或全部內容。

本公司保留認為需進行必要變更以提升產品品質的權利，恕不另行公告或通知。
插圖包含範例圖示，可能與運送的實際商品外觀不同。錯誤除外。若有印刷錯
誤，本公司概不負責。本公司的一般條款與條件適用。
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AA
鋼材 不鏽鋼 鋁材

鋼材麻花鑽頭 高鈷鑽頭 鋁材用麻花鑽頭

料號 0625 … 料號 0626000 … 料號 062411 … 

• 可處理的材料：
– 鋼材

• 適用抗拉強度：
– 最高可達 850 N/mm²

• 無屑製程造就出色的抗斷裂性能
• 適用於不需要高精準度的工地與組裝應用
• 冷卻潤滑劑具備出色的黏合性能，且可減少材料堆積的
趨勢

• 可處理的材料：
– 鋼材
– 鑄鐵
– 不鏽鋼
– 鈦

• 適用抗拉強度：最高可達 1000 N/mm²
• 因具備較大的切屑空間與較小岩心，因此可快速鑽孔與
完美清除切屑

• 能高準度研磨尖端，因此可精確鑽孔

• 可處理的材料：
– 非鐵金屬
– 軟性與長切屑材料（例如鋁材與矽、鋅、銅等含量

≤ 10% 的鋁合金、熱固型塑膠）
• 適用抗拉強度：最高可達 600 N/mm²
• 可自定中心與高準度鑽孔
• 裸露的螺旋溝可確保能從鑽孔中將碎屑完美清除
• 使用壽命長

• 可處理的材料：
– 鋼材
– 鑄鐵

• 適用抗拉強度：
– 最高可達 850 N/mm²

• 與傳統鑽頭相比，可減少 20% 的饋入力
• 即使在曲面上，也無須對準中心即可精確地定點鑽孔
• 冷卻潤滑劑具備出色的黏合性能，且可減少材料堆積的
趨勢

• 可處理的材料：
– 鋼材
– 不鏽鋼
– 鑄鐵
– 鈦

• 特殊合金
• 適用抗拉強度：最高可達 1000 N/mm²
• 採用特殊 Magma 多層塗料
• 與無塗層鑽頭相比，使用壽命最多可延長 9 倍
• 與傳統塗料相比，使用壽命最多可延長 2 倍
• 與無塗層鑽頭相比，切削速度最多可提高 50%
• 即使在曲面上，也無須對準中心即可精確地定點鑽孔

料號 0624000 … 料號 062674 …

高速鋼鑽頭 長效型含鈷鑽頭

一般應用

螺旋式高速鋼鑽

料號 062493 …

• 可處理的材料：
– 鋼材
– 鑄鐵
– 非鐵金屬
– 木材
– 硬木

• 適用抗拉強度：最高可達 1000 N/mm²
• 第一款具備幾何形尖端階梯式鑽頭的麻花鑽

(從 Ø 2.5 mm 起)
• 準確的圓形孔洞，無須中心沖孔
• 鑽孔速度較傳統地面麻花鑽明顯快速
• 具備 3 面柄（從 Ø 4 mm起）

• 可處理的材料：
– 鋼材
– 鑄鐵
– 不鏽鋼
– 鈦
– 鋁材

• 適用抗拉強度：最高可達 1200 N/mm²
• 與傳統地面麻花鑽相比，鑽孔速度最多可快上 50%
• 即使在曲面上，也可在運作過程中出色地對準中心
• 摩擦力低，能快速清除碎屑
• 具備 3 面柄（從 Ø 4 mm起）

料號 062693 … 

高速麻花鑽頭
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